VYROBNIKY CESTOVIN

PF25E/PF40E

NAVOD NA OBSLUHU



BEZPECNOSTNE INFORMACIE

Pred pouzitim a instalaciou si pozorne precitajte tento navod na obsluhu.

Nikdy za Ziadnych okolnosti nemanipulujte s bezpecnostnymi prvkami.

Nikdy neotvarajte Ziadne kryty zariadenia.

DodrzZiavajte vsetky bezpecnostné opatrenia platné v krajine pouzitia.

Zariadenie smie pouZivat iba nalezZite pouceny personal.

Pouzivajte zariadenie iba na UcCely na ktoré je urené. Iné pouZitie méze byt potencialne
nebezpecné.

Zariadenie sluzi iba na pripravu cestovin !!!

Nedovolte detom, zvieratam a osobam so znizenou mentalnou schopnostou zdrziavat sa
v blizkosti zariadenia. V pripade ich pritomnosti ich neustale pozorne sledujte.

Pocas prevadzky neustale pozorne sledujte zariadenie.

Nevkladajte do nadoby ani do priestoru orezavacieho noza ruky ani iné Casti tela, hrozi
riziko Urazu.

Nevkladajte do nadob okrem predpisanych surovin ziadne iné predmety, hrozi riziko
urazu a poskodenia zariadenia.

V pripade poruchy sa nepokusSajte ojej odstranenie. Kontaktujte servisné oddelenie
predajcu.

Pouzivajte iba originalne nahradné diely.

Pred Cistenim odpojte vZdy zariadenie zo zasuvky.

Odpoijte zariadenie od zasuvky ak sa dlhSie nepouZziva.



NAVOD NA VYBALENIE, MANIPULACIU A INSTALACIU

Spotrebi¢ je dodavany =zabaleny v osobithom obale astabilizovany za pouzitia materidlu
absorbujlceho otrasy na zabezpecenie jeho integrity pocas prepravy. Vzhladom na jeho vlastnosti, miesto
urenia a dopravu, ktora sa ma pouzit, obsahuje paletu aby sa ulahcila manipulacia. VSetky informacie potrebné
pre jeho bezpecnu manipulaciu (zatazenie a vyloZzenie) su priamo uvedené na obale zariadenia.

S obalom sa musi zaobchadzat na zaklade jeho vlastnosti (hmotnost, rozmery atd.). Zaobchdadzanie
moZe byt manualne v pripade mensich rozmerov a hmotnosti. Pri vd¢Som rozmere a hmotnosti naopak pouZzite
voziky a zdvihacie zariadenie s primeranou kapacitou.

Po dodani spotrebica sa uistite, Ze sU vSetky komponenty neporusené. Obratte sa okamzite na predajcu v
pripade vizualneho poskodenia alebo chybajdcich ¢asti. Zariadenie v tomto pripade neinstalujte !!!

InStaldciu musi vykonat skdseny a opravneny personal, ktory musi eSte pred instalaciou zistit resp.
potvrdit, 7e elektrické vedenie splfia prisluiné zakony, normy a $pecifikacie platné v krajine pouZitia. Takisto je
potrebné sa uistit, Ze parametre siete koreSponduju s udajmi uvedenymi na vyrobnom Stitku stroja. Pred
inStalaciou spotrebica sa uistite, Ze je zvoleny priestor vhodny, dostatocne vetrany a osvetleny, stabilny a ma
dostatocny priestor pre jednoduché Cistenie a udrzbu. TieZ skontrolujte, ¢i je horna ¢ast podpery stabilng, rovna
a ¢i je jej povrch lahko Cistitelny aby sa predislo vzniku necistdt a kontamindcii potravinarskych vyrobkov.

VSEOBECNY OPIS ZARIADENIA

Stroj na Cerstvé cestoviny je spotrebi¢ navrhnuty a vyrobeny na miesenie a vytlaanie cesta v roznych
formach, uréeného pre ludskd konzumaciu. Zariadenie je profesionalneho typu a malo by byt instalované v
komercénom prostredi, napr. snack bary, pizzerie, restauracie atd. Obsluha nevyZaduje Specidlnu odbornu
pripravu, musi ale mat Specifické znalosti a zrucnosti v oblasti stravovania. Akékolvek iné pouzitie, ako je
uvedené vyrobcom, je potrebné povazovat za NESPRAVNE.

Zariadenie je skonstruované a vyrobené z vybranych materidlov za pouzitia vhodnych technik tak, aby
sa zabezpecila maximalna hygiena, odolnost voci oxidacii, znacné Uspory energie bezpecnost prace. Vsetky
Casti zariadenia su vyrobené z materidlov vhodnych pre styk s potravinami.

PF25E

(1]

1 Kryt

2 Ovladaci panel

3 Kryt komory miesenia

4 Miesic

5 Komora miesenia

6 Zamok komory

7 Hriadel komory

8 Matica matrice

9 Vytla¢na hlava

10 Porcovaci noz (opcia)

11 Nastavovacie noZi¢ky

12 Uvolfiovacia matica komory
13 Nastroj na povolenie matice 9
14 KIG¢ pre matice komory

15 Zastrcka




PF40E

TECHNICKE PARAMETRE

1 Kryt

2 Ovladaci panel

3 Kryt komory miesenia

4 Miesic

5 Komora miesenia

6 Zamok komory

7 Hriadel komory

8 Matica matrice

9 Vytla¢na hlava

10 Porcovaci noz (opcia)

11 Chladenie hlavy

12 Nastavovacie noZi¢ky

13 Uvolfiovacia matica komory
14 Nastroj na povolenie matice 9
15 K¢ pre matice komory

16 Hadice chladenia hlavy

17 Zastrcka

PF25E PF40E
Prikon kW (Hp) 0,37 (0,5) 0,75 (1)
Napajanie V/F/Hz 230/1/50 — 400/3/50 230/1/50 — 400/3/50
Kapacita zasobnika kg 2,5 4
Max. hodinova produkcia * Kg/h 8 13
Rozmery mm 285x540x420-540 305x600x525-625
Hmotnost netto kg 35 48
Hlu¢nost dB (A) <70 <70

(*) Informativny udaj — zavisi od typu muky a typu cestovin .




POUZIVANIE ZARIADENIA

PF25E - PF40E

1 Tlacidlo cyklu vytlacania

2 Tlacidlo start/stop: spusti alebo zastavi zvoleny cyklus
3 Displej: zobrazuje ¢as pocas cyklu

4 Tlacidlo cyklu miesenia

5 Tlacidla nastavenia ¢asovaca.

LED diddy na strane volicov (1) a (4) indikuju aktivnu funkciu. LED diéda na boku voli¢a (2) indikuje, Ze je
napadjanie zapnuté.

CYKLUS MIESENIA

— Stlacte a podrzte tlacidlo 4 pre vyber cyklu miesenia kym sa nerozsvieti prislusna didda.

— Na displeji sa zobrazi blikajuce ¢islo oznacujuce trvanie cyklu miesenia v minutach. Pozadovany cas je
mozné nastavit pomocou tlacidiel hore/dolu. Idealny ¢as je v rozmedzi 8-10 mindut.

—  Spustite cyklus miesenia stlacenim tlacidla 2, zobrazia sa zostavajluce minuty do konca cyklu.

—  Pocas cyklu miesenia je mozné zariadenie zastavit stlacenim tlacidla 2 alebo zdvihnutim krytu komory. Toto
sa pouziva v pripade, ak treba dosypat alebo doliat ingrediencie pre spravnu konzistenciu cesta.

- Po skonceni cyklu sa miesenie automaticky zastavi.

CYKLUS VYTLACOVANIA

— Stlacte a podrzte tlacidlo 1 pre vyber cyklu vytlacovania kym sa nerozsvieti prislusna dioda.
— Nadispleji sa zobrazia dve pomlcky (- -).

—  Spustite cyklus vytlacania stlacenim tlacidla 2.

—  Cyklus ukoncite stlacenim tlacidla 2.



ELEKTRICKY OREZAVAC (opcia v pripade PF 25 E)

InStalacia elektrického orezavaca :
— nasadte zostavu noZa (1) na vystup extrudéra (2) a zaistite ju priskrutkovanim.
— zapojte napajaci konektor noza (3) do zasuvky (7).
— zapojte napajaci konektor noza (5) do zasuvky (6).

Ak chcete aktivovat orezavac:

— na ovladacom paneli stroja spustite cyklus vytldcania

stlacte tlacidlo 8

rozsvieti sa kontrolka

otacanim reguldtora (9) zmenite rychlost rezania (v zavislosti od zvoleného procesu)
reguldtor (9) nastavte do vychodiskovej polohy 0

opatovnym stlacenim tlacidla (8) n67 zastavite.

UPOZORNENIE - n67 sa zastavi vidy, ked sa zastavi cyklus vytlacania. Pred prvym pouZitim noZa este pred jeho
inStaldciou odstrante ochrannu féliu a dékladne n67 ocistite. Nikdy nepouZivajte Zieravé alebo horlavé latky,
alebo Cistiace prostriedky alebo vyrobky obsahujuce Skodlivé latky pre fudské zdravie.

ZMENA MATRICE PRE INY TYP CESTOVIN

InStaldcia alebo vymena matrice extrudéra:

— pomocou dodaného kltuca (2) odskrutkujte kruhovu maticu (1)
— vymente matricu extrudéra (3) za vhodnu pre zvoleny proces
— nasadte a utiahnite kruhovd maticu (1).



DAVKY PRE 1,5 KG CESTA

1 kg muky typu 00 plus 7 - 8 vajec (jedno vajce zodpoveda priblizne 50 g alebo 50 ml), alebo 380 - 400 ml zmesi
vody a vajec (na dosiahnutie konzistencie cesta pouZite aspon 3 vajcia). Cyklus miesenia trva priblizne 8-10
minut.

Ziskané cesto ma zrnity tvar (pozri obrdzok vyssie). Ak cesto straca svoje granulované vlastnosti, ku koncu cyklu
pridajte malé davky tekutiny alebo muky aby sa dosiahla spravna konzistencia. Pre vyrobu cesta je moZné
pouzitie réznych typov muky. Preto davky surovin musia byt upravené tak, aby sa dosiahla spravna konzistencia.
Presné davkovanie je preto Cisto indikativne a zavisi od skusenosti a zru¢nosti obsluhy.

KVAPALNE CHLADENIE HLAVY

Tento spotrebi¢ je vybaveny kvapalinovym chladiacim systémom tak, aby sa vyvod neprehrial pocas extruzie
cestovin. Tento systém teda odvadza teplo z vytlaCovacej hlavy a zabezpecuje spravnu konzistenciu cesta.
Zariadenie funguje aj bez chladenia, urcite ho ale odport¢ame pouzivat. Pred(zi sa tym Zivotnost vyrobnika aj
jednotlivych vytlacovacich matric.
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PRIPOJENIE VODY

Pripojte hadicu privodu vody (1) do rychlospojky ,,IN“ a hadicu odtoku vody (2) do rychlospojky ,OUT“ na zadnej
strane zariadenia. Pomaly otvarajte kohutik, aby ste skontrolovali, ¢i nedochadza k Uniku vody. Hadice pripojite
tak, Ze zatlacite pohyblivu ¢ast rychlospojky Uplne do otvoru a po vioZeni hadice ju potiahnete smerom k sebe.
Pre vybratie hadice zatlacite pohybliva ¢ast rychlospojky Uplne do otvoru a vyberiete hadicu.



MANUALNE CISTENIE PRISTROJA

Vsetky Cistiace prace musi vykonavat kvalifikovany personal, ktory si precital tento navod a bol podla neho
zaskoleny na prevadzku zariadenia.

PouZzivajte iba vhodné Cistiace prostriedky. Nikdy nepouzivajte Zieravé resp. horlavé Cistiace prostriedky
alebo produkty obsahujuce latky sSkodlivé pre ludské zdravie.

NepouZivajte latky na Cistenie a leStenie striebra, bronzu alebo mosadze.

Pred cistenim odpojte zariadenie od napajania.

Zariadenie neumyvajte tlakom, sprejom, parou alebo ponorenim.

Na Cistenie nepouZzivajte Spongie, brisne vankusiky ani Ziadne iné nacinie pouzivané na Cistenie kovov alebo
kovovych zliatin.

Pred Cistenim sa uistite, Ze je zariadenie Uplne prazdne.

Frekvencia Cistenia zavisi od prostredia pouZivania a od druhu spracovanej potraviny.

Nikdy nenechdvajte zariadenie Spinavé medzi jednotlivymi cyklami.

Niektoré komponenty mozno vybrat pre jednoduchsie Cistenie. Robte to nasledovne :

zdvihnite ochrannd mriezku nadrze (1)

uvolnite svorku (2) a vyberte hriadel (3)

vyberte miesic (4)

pomocou dodaného kluca uvolnite a odstrante kruhovd maticu (5)
vyberte matricu (6) a vyberte Snek (7)

odskrutkujte matice (8) a vyberte komoru (9).

UPOZORNENIE

Matrice nie sU vhodné do umyvacky riadu a musia sa umyvat ru¢ne. Po pouZiti sa musia namocit do horucej
vody, aby sa odstranili zaschnuté zvysky suchého cesta. Po ru¢nom umyti vybratych komponentov je mozné ich
vlozit do umyvacky riadu (s vynimkou matric, ktoré sa musia umyvat iba rucne). Po vycisteni skontrolujte, ¢i su
vsetky komponenty dokonale Cisté a suché, a potom ich namontujte spat v opacnom poradi, v akom boli
vybraté.



